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Leit- und Zugspindel-
DREHIMASCHINE




Einsatzgebiete

Modell ID-230
+ ID-280:

Die IMATEC-Leit- und Zugspindel-
drehmaschine ID-230 ist gedacht fir
leichte und mittlere Zerspanung bei
Werkstiicken mit groflem Durch-
messer und vielseitigen Arbeitsvor-
gdngen.

Die Abnahme erfolgt nach

DIN 8606.

Anderung in Konstruktion und Bauart vorbehalten.

Spindelstock:

Ein stabil ausgefihrtes GuBBgehduse
garantiert hohe Steifheit und ruhigen
Lauf. Der Antrieb erfolgt Uber Keilrie-
men auBBerhalb des Spindelstocks auf
die Antriebswelle. Hauptspindel und
Zahnréder sind gehdrtet und geschlif-
fen. Alle Wellen sind in Prézisions-
kugellagern gelagert. Die Hauptspin-
del l6uft in zwei zueinandergestellten
Kegelrollenlagern unter optimalen Ei-
genschaften der Genauigkeit und
Kraftibertragung. Der Spindelkopf ist
serienmdfig nach DIN 55027 gefer-
tigt. Die Ausladung der Spannmittel
ist zum vorderen Kegelrollenlager
kurz gehalten, um Vibrationen bei
Futterdreharbeiten weitgehendst aus-
zuschlieBen. Die Drehzahl wird durch
Einriicken des Schalthebels - Gber
eine Ortlinghaus-Lamellenkupplung -
fur Vorlauf und Ricklauf geschaltet.
Durch Ricknahme des Schalthebels in
die Ausgangsposition wird automa-
tisch eine Lamellenbremse betétigt.

SchloBkasten
und Support:

Geschlossene Baueinheit in doppel-
wandiger Konstruktion. Alle Wellen
sind doppelt gelagert, die lange
SchlofBmutter aus Spezialbronze er-
gibt eine genaue Gewindefishrung.
Das Vorschubgetriebe ist durch eine
einstellbare Uberlastkupplung abgesi-
chert. Eine automatische Verriegelung
verhindert die gleichzeitige Betdti-
gung der Vorschub- und Gewinde-
einstellung.




Vorschub-
getriebe:

Das Schieberadgetriebe ist eine
geschlossene Baueinheit. Alle Wellen
und Zahnréder laufen im Olbad.

Die Zahnréder sind gehértet und ge-
schliffen. Die Wellen sind wélzgela-
gert. Vorschibe, Gewindesteigungen,
Metrisch- oder Zollsteigungen kénnen
in umfangreicher Auswahl ohne Aus-
wechseln der Wechselréder erreicht
werden. Sondersteigungen werden
durch Auswechseln der Wechselrdder
(Normalzubehér) eingestellt. Die
Drehrichtung der Leitspindel ist um-
kehrbar. Die Leitspindel kann bei nor-
malem Betrieb ausgekuppelt werden.

Plan und
Obersupport:

Beide Schlitten werden in
geschliffenen Schwalbenschwanz-
fohrungen bewegt.

Nachstellbare Fihrungsleisten ermég-
lichen eine genaue Spieleinstellung.
Die Spindeln sind voll abgedeckt.

Maschinenbetft:

Das Drehbankbett besteht aus hoch-
wertigem Spezialguf3. Die BettfGhrun-
gen sind auf 400 - 450 Brinell gehér-
tet und geschliffen. Starke Verrippung
und Prismenfihrungen garantieren
die Genauigkeit. Das Bett ist auf
stabile GuBfie aufgeschraubt. Im
linken FuBB unter dem Spindelstock
befindet sich der Elekiromotor.

Reitstock:

Der Reitstock ist zweiteilig gebaut und
kann durch auf3ermittige Verstellung
zum Drehen schlanker Kegel verwen-
det werden.

Elekirische
Anlage:

Drehstrom-Motor 380 Volt,

50 Hz - Schitzsteuerung — Motor-
schutz - Ein- und Austaste -
NOTAUS-Taste — Nullspannungsaus-
[6ser — Schaltelemente sind im gut
zugdinglichen Schaltschrank an der
Maschine angebracht. Die gesamte
Anlage entspricht den VDE-Vorschrif-
fen.

Standard-Zubehor:

Guf3bett mit gehérteten und geschliffenen Fihrungs-
bahnen (400 - 450 Brinell)

Komplette elektrische Ausristung entsprechend den
VDE-Vorschriften, AnschluBwert 380 Volt, 50 Hz

Plansupport komplett geschliffen und geeignet zum
Aufbau eines hinteren Stahlhalters

Vierfachstahlhalter arretierbar, mit Steckschliissel
1 Reduzierhilse fir die Hauptspindel (auf MK 5)
2 Feststehende Kbrnerspitzen MK 5

1 Wechselzahnrad 44 Zéhne

Komplette Kihimitteleinrichtung

Untere SpGnewanne

Hintere Spritzschutzwand

Futter-Spéneschutz

Bedienungsanleitung und Abnahmeprotokoll
Lackierung RAL 6011 grin

Sonder'ZUbehar: (gegen Mehrpreis)

Dreibackenfutter Kegeldreheinrichtung
Vierbackenfutter Hydraulische Kopierein-
richtung
Spannzangenfutter
4 Feststehende und

Plonscheibe mitlaufende Linetten
Schnellwechselstahlhalter  \\iieres Zubehsr laut
Hinterer Stahlhalter IMATEC-Werkzeugkatalog

Abb. mitlaufende Lunette Abb. feststehende Liunette
Abb. Kegeldreheinrichtung
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IMATEC GMBH
Werkzeuge und Maschinen
Breite Strafle 2

4005 Meerbusch 2
Postfach 22 64

Ruf 021 59/5209-0

Telex 8 531 611

Telefax 02159/5209 38

D IMATED

Téchnische Daten:

Spitzenhdhe

230/280 mm
Spitzenweite 1000/1500/2000/2500/3000/3500/4000 mm

Drehdurchmesser iber Bett 460/560 mm
Drehdurchmesser Uber Planschlitten 275/375 mm
Drehdurchmesser in der Krépfung 730/830 mm
Nutzbare Krépfungslénge vor der Hauptspindel 270 mm
Bettbreite 385 mm
Hauptspindel
Spindelkopf mit Kurzkegel DIN 55027 Gr. 1
Spindelbohrung 80/90 mm
Spindelkonus MK 5
Spindeldrehzahlen Anzahl/Reihe 1D-230 18/28 - 1400 U/min
5 o ID-280 18/25 - 1250 U/min
g c% Vorschub- und Gewindebereich
° - Léingsvorschibe 17/0,06-1,25 mm/U
- Planvorschiibe 17/0,02-0,625 mm/U
Metrische Gewinde 40/0,4-14 mm
Zollgewinde 38/72-2G/"
| Modulgewinde 15/0,3 - 3,5 Modul
Diametral-Pitchgewinde 28/60-8 DP
— =t o . .
Leitspindelsteigung 6 mm
Planschlitten und Obersupport
Je g Ol L Hub des Planschlittens 280 mm
Hub des Obersupports 160 mm
| Schwenkbereich des Obersupports 180 Grad
| Grofiter DrehmeifBelquerschnitt 25x 32 mm
‘ Reitstock
Durchmesser der Pinole 80 mm
Pinolen-Innenkegel MK 5
= o9 D F Pinolenhub 220 mm
32 1000 | 2800 “
7 1500 | 3300 sl
‘ 2000 | 3600 H?Upf'cmfnebsmotor ID-230 7,5 kW/ID-280 11 kW
w Kihlmittelpumpe 0,2 kW
2500 | 4300 Eil ‘
ilgangmotor auf Anfrage kW
3000 | 4800
3500 | 5300 Gewichte
= 4000 | 5800 Spitzenweite 1000 mm netto ca. 2300/2600 kg
Spitzenweite 1500 mm netto ca. 2400/3000 kg
1300 Spitzenweite 2000 mm netto ca. 2600/3200 kg
Spitzenweite 2500 mm netto ca. 2800/3500 kg
netto ca. 3100/3600 kg

Anderung in Konstruktion und Bauart vorbehalten.

Spitzenweite 3000 mm
Spitzenweite 3500 mm
Spitzenweite 4000 mm

netto ca. 3300/3800 kg
netto ca. 3700/4200 kg



